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Instrukcja uzytkowania Producenta
Ubranie ochronne trudnopalne antyelektrostatyczne kwasoochronne chronigce przed zagrozeniami termicznymi
spowodowanymi tukiem elektrycznym — Multi 240
Bluza lub Spodnie ogrodniczki lub Kurtka

przeznaczone jest dla pracownikdw, zatrudnionych przy przetwarzaniu i sprzedazy ropy naftowej oraz jej
pochodnych i innych materiatéw tatwopalnych, oraz elektrykéw narazonych na czynniki gorgce spowodowane
tukiem elektrycznym. Ubranie kategorii Ill.

Ubranie moze by¢ stosowane w strefie zagrozenia wybuchem.

Przed uzyciem nalezy zapoznac¢ sie z instrukcja uzytkowania

Wyjasnienie znakéw graficznych

Wielko$¢ odziezy

Ochrona przed elekirycznoscia statyczng

EN 1149-5:2018

Odziez chronigca przed czynnikami goracymi i pfomieniami

Klasy ochrony
A1+A2 klasa odpornosci na ograniczone rozprzestrzenianie si¢ pfomienia metodg zapalenia brzegu i

powierzchni

B1-klasa ochrony -ciepto konwekcyjne
A1+A2, B1, C1, F1 C1-k_|asa odporno$ci na dziatanie promieniowania cieplnego
EN ISO 11612:2015 F1-ciepto kontaktowe

Odziez ochronna dla spawaczy
Odporno$¢ na drobne krople stopionego metalu klasa 1
A1+A2 jw.

A1+A2, Klasa 1
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ENISO 11611:2015

Odziez chronigca przed cieklymi substancjami chemicznymi. Wymagania dotyczace odziezy
chronigcej w ograniczonym zakresie, przed ciektymi $rodkami chemicznymi (Typ 6 i typ PB [6])

EN 13034+A1:2010 Typ 6

Prace pod napieciem. Odziez ochronna przed zagrozeniami termicznymi spowodowanymi
tukiem elektrycznym. Cze$¢ 2: Wymagania

Klasa 1
EN 61482-2:2020

Tabela odpornosci chemicznej odziezy

Badane substancie | Metoda badania Wskaznik przesigkliwosci Wskaznik niezwilzalnosci
[%] [%]
30 %H2S04 PN-EN ISO 6530:2008 K3 Kl 3
10 %NaOH K3 K3
o-ksylen Kl 1 -
Butan 1-ol Kl 2 Kl 3
Wymagania Klasa 1 < 10% Klasa 1> 80%
PN-EN 13034+A1:2010 (EN 13034:2005+A1:2009) klasa 2 < 5% klasa 2 > 90%
klasa 3 < 1% klasa 3>95%
Znak zgodnosci z jest zgodny z postanowieniami Rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady
(UE) 2016/425 z dnia 09 marca 2016 r. w sprawie $rodkoéw ochrony indywidualnej oraz uchylenia
dyrektywy Rady 89/686/EWG.

1431

Uzytkowanie

Odziez moze by¢ stosowana do prac w pomieszczeniach i na wolnej przestrzeni, w strefach zagrozenia wybuchem
wytgcznie w komplecie, odpowiednio skompletowana, z obuwiem elektroprzewodzacym o oporze uptywu
mniejszym niz 105 Q (zgodnie z PN-EN ISO 20345:2012) poniewaz uzytkownik noszacy odziez ochronng
rozpraszajacq tadunek elektrostatyczny powinien by¢ wiasciwie uziemiony. Rezystancja elekiryczna pomiedzy
cziowiekiem a ziemig powinna by¢ mniejsza niz 108 Q (np. poprzez obuwie). Odziez moze by¢ stosowana tylko w:
strefach zagrozenia wybuchem, w strefach materiatow tatwopalnych i wybuchowych, w ktérych minimalna energia
zaptonu jest wigksza od 0,016 mJ. tj. do noszenia w strefach 1, 2, 20, 21 i 22 (patrz PN EN 60079-10-1:2016-02
,Atmosfery wybuchowe. Czes¢ 10-1: Klasyfikacja przestrzeni. Gazowe atmosfery wybuchowe” i PN-EN 60079-10-
2:2015-06 ,Atmosfery wybuchowe. Cze$¢ 10-2: Klasyfikacja przestrzeni. Pytlowe atmosfery wybuchowe”).
Antyelektrostatyczna, trudnopalna odziez ochronna powinna zawsze okrywac tutw, ramiona i nogi oraz zapewnic¢
bezposredni kontakt ze skdrg przewodzacego komponentu w materiale odziezy np. na szyi i nadgarstkach.

Odziez chroni tylko przed przypadkowym i krotkotrwatym kontaktem z ciektymi chemikaliami w sytuacjach
potencjalnego narazenia na drobno rozpylong ciecz, ciekte aerozole lub rozbryzgi o niewielkim ci$nieniu i objetosci,
przed ktorymi nie jest wymagana catkowita bariera na przenikanie cieczy z grupy podanej w tabeli odpornosci
chemicznej w tabeli.
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Odziez moze by¢ stosowana jako ograniczona ochrona uzytkownika przed rozpryskami stopionego metalu (tzw.
drobnych odpryskéw stopionego metalu przy pracach spawalniczych [spawanie gazowe i elektryczne] i duzych
kropli), krotkotrwatym kontaktem z ptomieniem, promieniowaniem ciepinym — w tym stanowi ochrone przed
termicznymi zagrozeniami spowodowanymi tukiem elektrycznym — klasa 1, mogacego powstaé przy dziataniu
pradu o natezeniu do 4kA oraz minimalizuje mozliwo$¢ porazenia pradem elektrycznym przy przypadkowym,
krétkotrwatym kontakcie z przewodami elektrycznymi pod napieciem w przyblizeniu do 100 V pradu statego w
normalnych warunkach spawania elektrycznego.

Stosowanie odziezy powinno uwzglednia¢ klasy odpornoéci (okreSlone na podstawie badan) na dziatanie
czynnikéw goracych zgodnie z podanymi wyzej klasami.

Kryteria doboru odziezy dla spawaczy wg PN-EN ISO 11611:2015-11, Zatacznik A

Typ odziezy Kryteria wyboru w odniesieniu do procesow Kryteria wyboru odnoszace sie
dla spawaczy do warunkéw otoczenia
Reczne techniki spawania z lekkg formacjg rozpryskéw i kropli | Obstuga maszyn np.:
np.: maszyny tngce przy uzyciu tlenu,
— spawanie gazowe, maszyny tngce przy uzyciu plazmy,
— spawanie TIG, — spawarki oporowe,
Klasa 1 — spawanie MIG, maszyny do natryskiwania cieplnego
— spawanie mikro plazmowe, — spawarki warsztatowe.
— lutowanie,
— spawanie punktowe,
— spawanie MMA (elektrodg o otulinie rutylowej).

Uwaga! Ograniczenia stosowania

- Nie dopuszczaé do silnego zabrudzenia. Zanieczyszczenie powoduje obnizenie lub utrate wilasciwosci
ochronnych.

Poziom ochrony przed ptomieniem bedzie mniejszy, jezeli czeSci odziezy sq zanieczyszczone substancjami
palnymi.

- Minimalna izolacja elekiryczna zapewniana przez materiat odziezy bedzie zmniejszona, gdy zostanie ona
zawilgocone, zabrudzona lub nasigknie potem.

- Odziez przeznaczona jest do ochrony przed krétkotrwatym nieumy$inym kontaktem z aktywnymi cze$ciami
obwodu do spawania tukiem i dodatkowe warstwy izolacji elektrycznej bedg wymagane w sytuacjach kiedy
istnieje podwyzszone ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

- Wzrost zawarto$ci tlenu w powietrzu zmniejszy znacznie wlasciwosci ochronne odziezy dla spawaczy przed
dziataniem ptomienia. Nalezy zachowa¢ ostrozno$¢ podczas spawania w matych pomieszczeniach, np. gdy jest
mozliwe, ze atmosfera moze zosta¢ wzbogacona w tlen. Odziez nie powinna by¢ stosowane w atmosferze
tatwopalnej wzbogaconej w tlen bez wcze$niejszego zatwierdzenia odpowiednich stuzb bezpieczenstwa.

- W sytuacji przypadkowego ochlapania odziezy substancjami chemicznymi, w tym tatwopalnymi, uzytkownik
powinien wycofa¢ sie ze strefy zagrozenia i ostroznie zdjg¢ odziez (lub jej cze$€¢) uwazajac, aby substancje
chemiczne lub ciecz w zadnym miejscu nie miaty kontaktu ze skérg. Odziez powinna by¢ nastepnie oczyszczona
lub wycofana z uzytkowania.

- W przypadku rozprysku stopionego metalu uzytkownik powinien natychmiast opusci¢ stanowisko pracy i zdjaé
odziez.

- Z powodow operacyjnych nie wszystkie czesci instalacji do spawania tukiem elektrycznym znajdujgce sie pod
napieciem moga by¢ zabezpieczone przed bezposrednim kontaktem.

- Podczas pracy odziezy nie wolno zawija¢ rekawow, nogawek i innych czesci.

- W strefach zagrozenia wybuchem nie wolno rozpina¢, zdejmowac lub zmienia¢ odziezy.

- Zabrania si¢ uzytkowania uszkodzonego wyrobu (np. rozdartego, trwale zabrudzonego).

- Odziezy nie wolno modyfikowaé lub zmienia¢ konstrukgji.

- W czasie uzytkowania czesci odziezy powinny by¢ noszone wytacznie w komplecie zestawionym odpowiednio do
danego stanowiska pracy, dokfadnie zapiete.

- Odziez powinna by¢ uzywane z innymi $rodkami ochrony indywidualnej, np.: obuwiem ochronnym i rekawicami
ochronnymi oraz ochronami oczu i twarzy w procesach spawania, z fartuchami chronigcymi przed duzymi
odpryskami stopionych metali (wyrdb odziezowy powinien spetnia¢ przynajmniej Klase 1) oraz dziataniem
stezonych chemikaliow. W sytuacji ochlapania przez krople stopionego aluminium lub Zzelaza uzytkownik
powinien opusci¢ miejsce pracy i zdja¢ odziez. W przypadku dtugotrwatych prac spawalniczych nalezy stosowaé
dodatkowe fartuchy i ostony.
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Kaptur, czapki do skompletowania z odziezg nie mogg zastepowac kaskéw ochronnych je$li sg wymagane na
danym stanowisku pracy.

Wszystkie zabiegi czyszczaco-konserwatorskie nalezy wykona¢ poza strefg zagrozenia.
Przechowywac w stanie rozwieszonym.

KONSERWACJA

Wréb pra¢ w wodzie w temperaturze nie przekraczajacej 60 © C przy uzyciu srodkéw pioracych o

wartosci pH powyzej 10

Nie stosowaé $rodkow piorgcych wybielajacych lub innych $rodkéw utleniajacych,
nie chlorowac.

[o\ Mozna suszy¢ w suszarce bebnowej w temperaturze do 60°C
B
g Prasowaé zelazkiem o temperaturze do1509C.Taémy odblaskowe okrywa¢ szmatkg
ochronna.

® Mozna czysci¢ chemicznie

Przechowywanie, pakowanie, transport

Odziez nalezy przechowywaé w stanie rozwieszonym w suchym i przewiewnym pomieszczeniu.

Odziez powinna by¢ regularnie czyszczone, zgodnie z zaleceniami producenta. Po czyszczeniu kazdorazowo
odziez powinna by¢ sprawdzona.

Kazdy wyrdb jest pakowany w torbe foliowa.

Do transportu uzywaé srodkéw transportu krytych, ze szczelnym dachem, ktore powinny by¢ suche i czyste.
Zatadunek, przewdz i wytadunek powinny odbywaé sie w warunkach zabezpieczajacych przed zamoczeniem,
zabrudzeniem i uszkodzeniem.

Okres trwatosci:
Ubranie zachowuje wtasciwosci ochronne do momentu uszkodzenia nie mozliwego do usuniecia bez obnizenia
poziomu ochrony.

Maksymalny czas uzytkowania odziezy to 10 lat, 50 pran, lub wizualne uszkodzenie odziezy np: przerwanie
struktury tkaniny, niemoznos¢ usuniecia silnych zabrudzen, lub utraty wlasciwosci odblaskowych tasmy
odblaskowej, w zaleznosci co wystapi i wcze$niej

Jednostka notyfikowana bioraca udziat w procesie badania typu UE:
Centralny Instytut Ochrony Pracy-Panstwowy Instytut Badawczy,

00-701 Warszawa, ul. Czerniakowska 16
- nr notyfikacji 1437.

Miesiac i rok produkcji: 08-2025, (Data produkcji i identyfikuje numer partii)
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